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Muestras de desgaste por sector en Tambor Tecnus
CAPACIDAD: 10m D

C
ESPESOR INICIAL: 4,75mm
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CAPACIDAD: 10m3 Desgaste en Paletas interiores TEC“US

ESPESOR INICIAL: 4,75mm
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Debilitamiento y
colapso en tambores




Tipos de chapa por sector en Tambor MIN400 —
1 ECNUS

— TRAMO CARGA 1045
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@ / / TRAMO MEZCLA 450Hb

| [[=="_ FONDO 450Hb
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Amortizacion en los costos de mantenimiento del Mixer

TEeCNUS

Cantidad de m3
TABLA COMPARATIVA 7500 15000 22500 30000 37500 45000 52500(Total Amortizacion
Precio original 60000|S/m3
Motohormigonera 200 Hb con recambio completo $32.500,00 $1.000,00] $3.600,00 $1.000,00[ S 18.500,00 $1.000,00 $3.600,00 $1.000,00[ $62.200,00 $1,04
Motohormigonera 200 Hb cambio tambor $32.500,00 $ 1.000,00 $3.600,00 $1.000,00[ S 12.000,00 $1.000,00 $3.600,00 $1.000,00[ S 55.700,00 $0,93
30.000 m3
7.500 m3 15.000 m3 22.500 m3

Recambio de
refuerzos en
paletas internas

Cambio
de paletas

Recambio de
refuerzos en
paletas internas

Recambio de
refuerzos en
paletas internas

Cambio de
tambor

Cambio de
tambor + chasis

y accesorios

Cambio
de paletas




Amortizacion en los costos de mantenimiento del Mixer TEC“US

Cantidad de m3
TABLA COMPARATIVA 7500 15000 22500 30000 37500 45000 52500| Total Amortizacion
Precio original 60000|S/m3

e EEa T VT 7 Pt e A T B T T

Mataharmigomsra 00 Hb carmblo Lam bar

** Sin tener en cuenta los tiempos de paradas por mantenimiento, cambio de tambor o equipo

UsD 70,000.00
USD 60,000.00 //”_)
USD 50,000.00
e
USD 40,000.00 — Motohormigonera 200 Hb con recambio completo
Motohormigonera 200 Hb cambio tambor
USD 30,000.00
= Mn 400 Hb
USD 20,000.00
USD 10,000.00 ~
3,5 anos
USD 0.00 v : ‘
0 7500 15000 22500 30000 37500 45000 52,500 m3




Amortizacion en los costos de mantenimiento del Mixer

T1eCNUS

Cantidad de m3

TABLA COMPARATIVA 7500 15000 22500 30000 37500 45000 52500(Total Amortizacion
Precio original 60000(|S/m3
Motohormigonera 200 Hb con recambio completo $32.500,00 $1.000,00 $ 3.600,00 $1.000,00| $18.500,00 $1.000,00 $3.600,00 $1.000,00] $62.200,00 $1,04
Motohormigonera 200 Hb cambio tambor $32.500,00 $1.000,00 $ 3.600,00 $1.000,00| $12.000,00 $1.000,00 $3.600,00 $1.000,00] $55.700,00 $0,93
Mn 400 Hb $37.500,00 $1.000,00 $4.000,00 $1.000,00 $ 43.500,00 $0,73
** Sin tener en cuenta los tiempos de paradas por mantenimiento , cambio de tambor o equipo
$1.20
$1.04
$0.80 - $0.73
B Motohormigonera 200 Hb con
$0.60 - recambio completo
Motohormigonera 200 Hb cambio
tambor
20.40 1 = Mn 400 Hb
$0.20 -
$0.00 - T T
Motohormigonera  Motohormigonera Mn 400 Hb
200 Hb con recambio 200 Hb cambio
completo tambor




Prueba de perforaciones en helicoide T (=S

Perforaciones
en zona de mezcla




Volumen
RPM

Presion
Caudal bomba
Reductor

Volumen
RPM

Presion
Caudal bomba
Reductor

Consumo de potencia en tambor Standard vs nuevo diseino de Tambor

Perforados
8 m3
2400
1800 Psi 124,1036955 Bar
0,09 I/rev
130

Standard
8m3
2400
2100 Psi 1447876448 Bar
0,09 |/rev
130

Diferencia

Potencia

Kw/m3

n Tambor

Potencia

Kw/m3

n Tambor

Kw
44,67733039

5,584666299

18,46153846

Kw
52,12355212

6,515444015

18,46153846

-14,29%

Cv
59,91230006

7,489037507

Cv
69,8976834

8,737210425

-9,98538334



Consumo de combustible con nuevo disefio de paletas 1 ECNUS
Consumo Combustible en 60.000 m3 Litros
Mn 400 Hb 44200
Motohormigonera 200 Hb con recambio completo 52000
Motohormigonera 200 Hb cambio tambor 52000
TABLA COMPARATIVA 60000m3 Amortizacion
Precio original S/m3
Mn 400 Hb $37.500,00 $0,73 - MN400 - $0,73/m3
Motohormigonera 200 Hb con recambio completo S 32.500,00 S 1,04
Motohormigonera 200 Hb cambio tambor $32.500,00 $0,93
$1.20 $1.04
$1.00 - $0.93
$0.80 i $0.73
Diferencia 2060 - B Motohormigonera 200 Hb
$/m3 60000|Combustible |Total % de recuperacion 30.40 - con recambio completo
m3 L $0.20 Motohormigonera 200 Hb
bio tamb
$0,31| $18.700,00 $7.800,00] $26.500,00 71% »0.00 R o _3:4; :: ”
$0,20] $12.200,00 $7.800,00] $20.000,00 53%) WQ&\ P&o\* @&\
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Automatismo en Motohormigonera

IRAM 1666
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TECNUS

Gracias...



CONTACTO

e Correo electrdnico:

* Direccion:
Av. 11 de Septiembre km.14.5 comercial@tecnus.com.ar
Bouwer - Cérdoba - Argentina gerencia@tecnus.com.ar
* Teléfono/Fax: * Web:
Administracion y fabrica: www.tecnus.com.ar
+54 0351 4642143 — 5548145/46 — 5700108

* Facebook:

tecnus.arg

Comercial:
+54 (9) 351 5721157 / 6531060/ 6144216



